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1. Vorwort

"Die Herstellung einer "Raz"! Sicherlich kein einfaches Unterfangen und fir Leute mit zwei
linken Handen in keinstaVeise geeignet, sich damit zu beschaftigen. Dennoch haben einige
der "Lehmer Razejungen" dieses Thema als Winteraktion 1996/ und 2014/2015
ausgewabhilt.

Heute ist noch bekanntlasssich in den drei3iger Jahren Eifeldérfer wie zum Beispiel Ettringen
und Landkern, die hier fur alle stellvertretend genannt sein sollen, mit dem Razebauen
beschéfigt haben. Sie boten nicht nur ihre Razen, sondern auch Kérbe, Birkenbesen und
andere Flechtwaren in den Moselgemeinden zum Verkauf an. Damals, so erinneréesich d
gebirtige Ernster FreizeRazenbauer Martin Klemens, hatte eine "Raz" immerhin 18
Reichsmark gelstet. Fir damalige Verhaltnisse ein kleines Vermégen, lag der Taglohn doch
nur bei 1,20 RM. Mit aus diesem Grund haben sich viele daran gemacht, sdiiig so
Arbeitsgerate fur den Benbedarf anzufertigen.

Obwohl der eine oder andere Winzer aufgrund der guten Depotwirkung einer Langzeitdiin
gung seiner Weinstocke mit frischem Stallmist in keinster Weise abgeneigt ware, erfolgt heut
zutage die Dungung dertedhdnge mit wirtschaftlicheren Methoden und neueren
Arbeitstechniken.

Mit Sicherheit gibt es hier und da andere Techniken die bei der Herstellung einer "Raz" ange
wendet worden sind. Es gibt auch viele unterschiedliche Formen die einer "Raz" auf ihren,
zum Teil langen Lebensweg mitgegeben wurden. Im Grunde genommen sind sie alle Unikate
gewesen, in denen jeder Razeawer eigene Vorgaben, sei es in handwerklicher Art und Weise
oder auch in der Formgebung umgesetzt hat. Zum Vergleich sind einige agrinBiler
Anleitung beigefligt. Wichtig erscheint es uns "Razejungen” jedoch ein Stiick Lehmener
Geschichte und Handwerkskunst zelebriert zu haben, ohne jedoch den Anspruch zu erheben
alles richtig getan zu haben. Es gehort schon eine gehdrige Portion hatidheskGeschick

und Erfahrung dazu, eine "Raz" zu bauen. Diese Fahigkeiten lassen sich nicht in ein paar
Nachmittagen erwdsen. Dennoch kénnen wir "Razejungen” ein Teil unseres Planes als
erledigtfesthalten altes "Lehmener Brauchtum" wieder zum Lebewexkt zu haben.

2. Widmung

Diese Dokumentatiosoll den "echten Razejungen” aus Lehmen und aus den Weindérfern an
der Mosel gewidmet sein, die fur kargen Lohn den Mist mit ihren Razen in die Kuhre der
Steilhangegeschlepp haben.

Die heutigenRazejungen mussen fiur ihr Einkommen keinen Mist mehr in die Steillagen
schleppen, diese Zeiten sitithgstvergangen. Sie haben sich aber das Ziel geskéges alte
Lehmener Brauchtum in der Gemeinde und auch tber die Ortsgrenzen Lehmens hinaus
erhaken und zu pflegen, damit es nicht vergessen werden soll.

3. Die benétigten Werkzeugeund Hilfsmittel

Die verwendeten Werkzeuge weisen deutlich auf die rein handarbeitlichen Tatigkeiten hin,
die beim Bau einer "Raz" zu verrichten sind. Hierzu gehdferkzeuge, die in keinem Super
markt zu finden sind. Sie stammen aus einer Zeit in der es noch keine modernewdfeim
kermaschinen zu kaufen gab. Dennoch sind es Arbeitsgeréte, die damals in fast keinem Haus
halt gefehlt haben, konnte man doch mit ihnenne gro3e Palette an bendtigte
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Arbeitsgeraen herstellen. Seien es Reiserbesen, Kofbartenechen,Heugabelrund vieles

andere mehr.

Wir haben sie wieder hervorgeholt von Dachboden, Keller und Schuppen. Zum Werkzeug ist
zu sagendasses sich in einwarfdeiem Zustand befindemuss Besonders ist vor dem Beginn

der Arbeiten der Zustand der Schneidklingen zu untersuchen. Sie m{sgehenenfalls
zuerst gescharft werden.

Fur den Bau einer Raz wird folgendes Werkzeug beziehungsweise Hilfsmittel bendtigt.

Spriegels in einer
Halbrundform u. w. m.

Bezeichnung | Bemerkung Bild
Hebe auch Hab genanngum | 01
Hauen der

Haselnussstocke,
umgangssprachlich
Schindknippegenannt.
Schraubstock | in der Hauptsache zum
Ablésen der Schinne
vom Stockanfang
Zieheisen zum Schélen der 02
Aufsteller und Splisse
Schneidoder | zum Einklemmen der | 03
Ziehbank Stocke beim Schéalen
Kneip Hobel zum Schélen den 04 -
Schinne. Das Werkzeu¢ 06
besitzt eine einstellbare
Klinge zuntestlegen
der Spandicke.
Lederunterlage| als Knieauflage beim 07
Schalen der Schinne m
der Kneip
Messer zum Schalen und
Spalten der Stocke
Hammer und
Nagel
Holzsage verschiedene alte 08
Ausflihrungen
Holzbohrer zum Bohren der Locher 09
in die Bodenplatte
Holzraspel zum Herstellen der 10
Rundfeile Langl6cher in der
Bodenplatte
Seill zumFixieren des

Bild01

4§ Bildo2

Bild03

Bild04
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Bild05

Bild07

Bild06

Bild09

Bild08

Bild10
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4. Die Teile einer Raz

Beim Razebaueichen wenige Materialien aus. Es sind dies H&selnussttcke, auch
Schindkniippel geannt, eine dickere Holzplatte uridstes Gurtband

Bezeichnung Bild Nr. Postion / Bemerkung
komplette Razohne | 11 1) Bodenplatte
Gurte / Gurthalter) 2) Aufsteller

3a) Splisse (Ruckenteil mit 4 Stick in Bod
platte durchgesteckt und 2 Stuck in d
Zwischenraumen nach unten [
Flechtwerk eingeflochtene spitzzulaufen
Splisse als Fullung fur’s Flechtwerk)

3b) Splisse (Korb mit 7 StickBodenplatte
durchgesteckt)

3c) Splisse "kurze" (9 Stiuck in den Zwisch
rAumen nach unten im Flechtwerk eing
flochtene spitzzulaufende Splisse als F
lung fiir das Flechtwerk)

3d) Splisse "lange" (2 Stiick durchlaufend i
der Bodenplatte bis zuroberen Ende)

4) Aufstelkerverbinder

5a) Spriegelhalter groi3

5b)  Spriegel gro

6a) Spriegelhalter klein

6b)  Spriegel klein

Bild11
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Aus diesen Materialien entstehen die iffolgenden aufgezéhlten und beschriebenen

Produkte
Bezeichnung Bild Nr. Position / Bemerkung
Haselnusstock auch Schindkntuppel genannt
12 - Querschnitt durch einerlaselnusstock
13 - DasXhlagen deHaselnusstocke im Herbst.
v.l.: Martin Klemens aus Ochtendung, Herma
Muller und Edmundchmitt aus Lehmen am 4
Nov. 1995.
14 - Razejung Martin Kreckler mit ausgewahlten
Haselnusstocken im Nov. 1995.
Schinne 15 - Hermann Miiller beim Ldsen der Schinne.
Lehmen im Nov. 1995.
16 - Edmund Schmitt bei derselben Tatigkeit.
17 - Martin Klemens, der geburtige Razebauer aus
Ernst / Moselweil3 genau wie es geht.
18 - Losen der Schinne beim Razennachbau 2014
19 - Aus einenmHaselnusstock kdnnen gut 3 Schinn
abgeldst werden. Der restlietStab wird als
Splisse verwendet.
Bodenplatte 20 - Zeichnung deBodenplatte mit Darstellung der
konischen Locher.
21 - Ubernahme der Abmessungen auf deahling
der Bodenplatte.
22 - Rohling der Bodenplatte mit Vorbohrungen un
Abmessungen.
Spriegelmit 23 - Vorbiegen der Spriegel und fixieren mit einem
Spriegelhalter Seil.
24 - umgangssprachlictSprejel”, die beiden
Spriegel miSpriegelhalter
Breite Gurte 25 2 Stuckals Trageriemen

Haselnufistock
Rinde

Bast
Holz

Bild12
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Bild15

Bild14

Bild16

Bild18

Bild17
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Bild20

Bild21

Bild22
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DerBearbeitung des Materials undusammenbau

Bezeichnung Bild Nr. Pos./Bemerkung
Schinne hobeln 26 Mit dem Losen der Schinne vom Stock I6sen si
auch Holzanteilenit ab, diese werden mit der
Kneipabgehobelt, andernfalls bricht das
Flechwerk beimBiegen
Lagerung der Schinne | 27 Die Schinne werden nach dem Hobeln zum
Lagern und spateren Abkochanfgewickelt.
Aufsteller hobeln 28 Entfernen der Rinde und verjingen des Endes
Aufnahme in die Bodenplatte
Herstellen der Splisse | 29,30 Dickere Stocke werden zu Splissen indem dies
geteilt werden.
Bearbeiten der Splisse | 31 Schlsdearbeitung der Splisse.
Herstellung des 32 Aufsteller werden von oben, Splisse von unten
Gerustes 33 die Bodenplattesingetrieben.
34
35 2 RazerGeruste, jede Raz wird durch ihre Form
ein Unikat sein.
Einbau des unteren 36 Achtung! Der Spriegel muss parallel zur
Spriegels Bodenplatte eingebaut werderEinbau oberer
Spriegel in gleicher Weise.
Abkochen delSchinne | 37 Zum Losen der Rinde werden die Schinne
gekocht.
Lésen der Rinde 38 Die Rinde last sich nun leicht vom Bast abziehe
Lagerung des feuchten| 39 Das fertige Flechtwerk (Bast) wird zum Lagern
und fertigen aufgerollt. Bei einer spateren Verarbeitung wird
Flechtwerks er wiederin Wasser gekochtum die Biegsamkeit
zu erhohen.
40 Flechtwerk kurz vor der Verarbeitung.

Beginn der Flechtarbeit

41

Vom Abkochen noch feuchtes und damit
biegsames Flechtwerk lasst slodsser
verarbeiten.

Einflechten der kurzen | 42 Zunachst Uberlappend darwerden die kurzen
Splisse Splisse normal eingeflochten

fertige Hohe des 43 Es gentgtlen Korb nur im unteren Bereich zu
Flechtwerks im Korb flechten.

Flechten des 44 Nach Beendigung der korbseitigen Flechtarbeit

Rickenteils

wird der Ruckenteil komplett weitgerflochten.
An den Aufstellern wird das Flechtwerk um 280
gedreht, so dassichdie AulR3enseiteles

Flechtwerks (Glanzseite) immer auf3en befinde

Einflechten der Spriege
und -halter

45, 46

Die Spriegel werdemi "Kreuzstich" mit 189
Drehung(Glanzseite sichtbar) verflochten

Obere Gurthalterung | 47 Der Gurt wird am oberen Spriegelverbinder
befestigt.
Untere Gurthalterung | 48 Keilstift wird von Oben eingedrtickt.
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Bild27

Bild26

Bild29
Bild28
Bild30 Bild31
Bild32 .
Bild33
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Bild34

Bild36
Bild35

. Bild37
Bild40

Bild38
Bild39 Bild41
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Bild42

Bild45
Bild44 4 Bild46
Bild47

Bild48
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5.

5.1

Die Arbeitstechniken(Herstellung der Einzelteile)

Auswahl derHaselnusstocke im Wald

Besonderer Wert ist beim Suchen auf die Qualitatidaselnusstocke zu achten. Mit dem
Spéatherbst ist die Zeit gekommen, dHaselnusstocke zthauen(Bild13/14). Oft benutzt
der Razebauer dazu die "Heb@&ild 0)). Siesolltenfolgende Eigeschaftenaufweisen

5.2

Agerades Wachstum

Akeine Verwachsungen und Astgabelungen
Afrisch, (Merkmal; es sind noch Blétter in der
Krone des Stockes)

Aélteres Holz, d. h. méglichst glatte Rinde
Agute Flexibilitét

Ain der Masse nicht zu dicktwa 1-3 cm

Haselnupfstock

Die Zeichnung zeigt den Aufbau eines
Haselnussstockes

Die Schinne

Losen vom Stock

Unter der Schinne yeteht manden &uf3ererileil desHaselnusstocks(Rinde plus

Bast) Spater wird ach dem Lésen der Rinde der Balst Flechtwerk verwendet.

Der ausgewahltélaselnusstock ist gerade gewachsen, ungefaks cm dick und tber

2 m lang. Er wirdabgelangé und handbreit vom dickeren Ende weg gemesseih
einem Messer runderum so angeschitén, dassdabei nur die Rindamit dem
darunterliegende Bast erfasst wird. Der Stock wird mit diesem Ende in ein
Schraubstock gespannt und lgegen bis sich di&chinnein Form eines schmalen
Streifers 16st. Dieser Vorgang kann mit weiteren Einkerbungen mit dem Messer
unterstitzt werden.Es ist der Anfang einer Schinne (Schiene). Der Stock wird dem
Schraubstock entnommen und weiter Gber dem Knie gebd@dder 15 19). Dabei

hilft man dem Losen der Schinnatrdem Zeigefinger nach. Er klemmt sich zwischen
die Trennstelle der Schinne und Stock und wird entsprechend des Ablésevorganges
nachgefuhrt.

Es ist darauf zu achtedass

A der Stock nicht zu arg gebogen wird. Er wird sonst brechen und ist danroaheshr
weniger wertlos

A die Schinne nicht indarunterliegendeHolz einreil3t

A die Trennstelleler Schinne zum Hotruf dem Stock immer vor dem Knie verlguft
d.h. sichnicht spiralférmigum den Stock verzieht

Auf die Beachtung des letzten Punktes wird besonders hingewiesen, denn bei falscher

Vorgehensweise wird das Material unbrauchbar. Je nach Wuchs des Holzes kann eine

spiralférmige Ablésung erfolgen. Diesem Zustand wird Rechnung getragen, indem der
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Stock inden Handen so gedreht wirdlassdie Trennstelle immer vor dem Knie
verlauft.

Diese Arbeit zahlt zu den schwierigsten beim "Razeldei"ihrwird grof3es Geschick
vorausgesetzt.

Hobeln der Schinne

Nach dem Ldsen der Schinne sind diese mit der "KiiBifder 0406) zu hobeln (Bild
26), damit

A eine glatte Oberflache entsteht
A der Holzateil entferntwird,
A sowiedickere Partien das richtige MaR erhalten.

Diese Arbeitst notwendig, danur der Bastbiegsam ist und das Flechtwerk beim
spateren Flechtemicht bricht.

Dazu wird auf den rechten Oberschenkel eine Lederunter{Bde O7jfestgebunden

Mit der linken Hand wird der Anfang der Schinne, mit der Innenseite nach oben, auf
die Lederunterlage gelegt. Auf die Schifmmesstman nun die "Kneip(Bild 04. Unter
diesem Druck wird die Schinne zwischen Leder und "Kneip" hindurchgezogen. Dabei
|6st sich ein dinner Sparso dass der Bast eine gleiche Dicke erhadirtig ist die
Schinne wenn sich der Streifen auf ganzer Lange leicht biggsh d. h. aller
Holzanteil ist abgehobelDieRindebleibt vorlaufig noch an der Schinne. Sie vardt

in enem spaterenseparata Arbeitsgang geldst.

Aufrollen

Die Schinne mussen nicht sofort weiterbearbeitet werden. Sie lassen sich aufgerollt
lagern(Bild27). Erst vor dem Flechten sind diese zu wassern. Einfacher ist es jedoch
den Bast direkt nach dem Kochen zu verarbeiten.

Kochen

Vor dem Flechteimussdie Rindevon der Schinne geldst werden. Dazu werden die
Schinne so lange gekocht, bis sich die Rinde zusammenhéangendiiésteDie Rinde
selbst istfur weitere Arbeiterwertlos und wird nichinehrbendtigt (Bilder 37/38/ 39).
Verarbeitung

Vor derFlechtarbeit sind die Schinne zu wassern. Am einfachsten ist es, wenn die

abgekochten Schinne nach dem Losen der Rinde direkt verarbeitet wedden so
sind sie recht biegsai@@ild 40)
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53 Herstellen der Aufsteller

Auswahl der Stocke

Eine "Razbendétigt zwei Aufsteller. Es waen runde Stocke, mindesten®3.cm lang
und etwa2-3 cm dick, verwendgiBild11/Pos. 2)

Abschélen der Rinde

Wie alle anderen Teile der "Raz", werden auch die Aufsteller gegBlildl2g. Dies ist
wichtig, um demHolzwurm keine Nahrung zhieten, denn die Rinde zieht den
Schadling an. Geschélt werden die Aufsteller mit einem Ziehéileh02. Der Stock

wird dazu in einesogenannterZiehbankBild 03 festgeklemmit.

Die Aufsteller werden in die BodenplatitBild 11/Pos. ) genaueingepasstSie bilden
spater dashdchsteTeil des "Razengeristedm Gegensatz zu den Splissen, die von
unten in die Bodenplatte eingebaut werden, sind die Aufsteller von oben in die
Grundplatte einzupassen. Aus folgendem Grund. Um beim Entleeren allen Mist aus der
"Raz" zu entfernen wird die volle "Raz" kopfiiber dah Boden aufgestof3en. Dabei
mussdieser Stol3 von den langen Aufstellern abgefangen und in die Bodenplatte
ubertragen werden. Dies geht nur dann auf Dauer ohne Beschéadigung der "Raz"
vonstatten, wenn der Einbau in die Bodenplaite konischer Formyon olken erfolgt.

Ein Losen der Verbindung zwischen Aufsteller und Bodenplatte ist somit beim
Auskippen des Mistes nicht mehr moglich.

(Einbau siehe Einpassarbeiten in die Bodenplatte).

5.4 Herstellen der Splisse

Bearbeitungder Stécke

Fur die Herstellung der Splisse bendtigan gerade ca. 70-80 cm langeStdcke
Verwendung findernn der Regelie Stdcke, von denen bereits im vorangegangenen
Arbeitsschritt die Schinne gelést wurden. Es koénnen aber auch dickere Stdcke
verwendet werden. Solche missen dann gevierteilt werden. Die Stocke werden der
Lange nach gespalten. Dabei geht man folgendermaer. Um eine gerade
Schnittflache zu erhalten wirded Stock mit eineHolzsige(Bild 08) amdiinnen Ende
gerade abgeschnitten. Mittig davon wird ein Messer angesetzt, vasichtig mit
einem Hammer in das Holz geschlagenrd (Bild 29). Dieser Spalt wird
weitergetrieben, bis man ohne Messer die zwei Halften mit den Handen zu fassen
bekommit. Es ist darauf zu achtefgssdie Trennstelle genau mittig verlauft. Vorsichtig
trennt man deshalb die Hélften. Dies geschieht indem jeweils einfécHtids Stockes

mit der Handumfasstwird. Durch geschicktes keilen der Hargkgeneinande(Bild

30) lasstsich die Trennstelle Stuck fur Stick weitertreib&ygf. sind die Halften
nachzuarbeiter(Bild31).
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Abschélen der Rinde umekitere orbereitende Arbeiten
Im weiteren Arbeitsgang werden die Splisse geschélt. Dies ist erforderlich, um

A die Rinde komplett zu entfernen

A eine glatte Oberflache zu erhalten

A durch das Spalten verdrehte Splidgsstmdglich wider in eine gerade Forau
richten,

A Dbereits jetzt vorbereitende MaRRnahmen fiir die Aufnahme in die Bodenplatte
durchzufihren

Verdrehte Splisse sind keine Seltenheit. Oftmals ist die Trennstelle zwischen Anfang
und Ende der Splissspiralformig verdreht. Durch geschicktes Schalen mit dem
Zieheiser{Bild 02)auf der ZiehbankBild 03)stdieserMissstandzum Teil ausgleichbar.

Die sogenannten langeBplisse werden spéater, beim Zusammenbau der "Raz", in die
Bodenplatte von unten her eingeschohdbabei soll sich das untere Ende der Splisse
konisch erweitern um einen Prestz in derBohrung deBodenplatte sicherzustellen
(Bild33).

verschiedene Langen d8plisse

Die "Raz" besteht aus einem Riickenteil @imtem Korbteil. DasRazengeriishesteht
aussogenannten Splissen, die durch die Aufsteller begrenzt werden. Da das Gerust der
"Raz" aus einer Bodenplatte mit relativ kleinen Abmessungen aufgebaut wird, muss
dieses, da sich der Korb nach oben hin 6ffnet und das Ruickenteilatiserach oben
breiter wird, mit weiteren einzuflechtendenkirzeren Splissen aufgefillt werden.
Dadurchbleibt das Flechtwerlengmaschig.

In die Bodenplatte werden insgesamt 13 Splisse von unten eingefieinbau siehe
Einpassarbeiten in die Bodenplatte).

Erst wahrend des Flechtens werden circa 12 bis 14 "kurze" Splisse mit eingeflochten.
Damit ein korrektes Flechtwerk entsteht ist dabei zu beéachdass die Gesamtzahl
der Splisseingerade ist.

Die beim Flechten einzubauendeBplisse werdenm Gegensatz zu den die das
Gerust bildenvon obenwahrend des Flechtvorgangesngebaut. Se sind unten
anzuspitzen, um spater, beiddusammenbau der "Raz", durch das zum Teil schon
vorhandene Flechtwerk, getrieben zu werdenhre Spitze wird vorsichtig
vorangetrieben. Sie endet in der BodenplattBohrung rechts oder links neben einer
in die Bodenplatte eingebaute8plisse. Dort erden sie hineingedriickt und damit
verkeilt. Durch diesen Vorgamgrd das Flechtwerk zusatzlich verspannt und der "Raz"
wird eine hohe Stabilitdt und Festigkeit in der Nahe der Bodenplatte verliehen.
Splisse werden mit der gehobelten flachen Seite zur Razenseite eingebaut.

Furdie sogenannterfkurze Splisse” verwendet maneist diinnere Stocke (Einbau
siehe Kapitel "Zusammenbau der Raz").

Die einzelnen Ausfuhrungen der Splissedim Bild 11 wie folgt zu erkennen
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Pos. 3a: 4 Splisse vot00 cmLéange Rickente)l
Pos. 3b: 7 Splisse vor70 cm Langé€Korh
Pos. 3d: 2 Splisse vori00 cm Lange(Korb)

5.5 Herstellen der Bodenplatte

Auswahl des Holzes

Die Bodenplatte(Bild11/Pos. 1) mussaus einem festen Holz bestehess darf spater
beim Eintreiben der Aufsteller und Splisse nicht einreifddierzu zahlhauptsachlich
Eichen und Bucherolz

Form

Damit die Bodenplatte durch den Eirgsruck der Aufsteller und Splisse nicht
einreilt, sollte das Brettnindestens 2,5 cm stark sein.

Diesessoll als Rohling die Grundflache vam 33 cm x15cm aufweisen. Auf das Brett
zeichnet man die endgultige Form auf, die etwa zwischen einem Halbrund und
Halboval lieg(Bild21).

Bohren der Locher

Auf das fertig zugeschnittene Brett werden die zu bohrenden Locher aufgezeichnet
(Zeichnung@0, Bilder 09 und22).

Wichtig ist,dassdie Anzahl der Locher ungerade oder nach Mundart "unejal” ist, um
bei jedem neuen Umlauf einer Flechtrunde eingbwechselnde Richtung
sicherzustellen.

Die Anzahber zu bohrenden Locher in die Bodenplatte ergibt sich zu insgesamt 17
Stick. Diese sind vorgesehen fur 2 Aufsteller, 13 Splisse und 2 Bohrungen zum
Durchschlaufen der Tragegurte. Auf die gerade RickseiteBodenplatte entfallen
davon insgesan® Locher 4 Splisse und 2 Aufstellend 2 Gurtdurchfihrungen also

die gerade Anzahl und auf die runde Korbse@eBohrungen fur die Splisse
aufzunehmen.

Beim Bohren ist Folgendes zu beachten. Die Lécher erdiangeraden Seite der Bo
denplatte, also die beim Tragen dem Riicken zugewandte Seite der "Raz", werden im
rechten Winkel zur Bodenplatte gebohrt. Die Locher die nachher den auReren Korb der
"Raz" bilden, missen schrag nach aul3en verlauDassheil3t, dasdie Platte beim
Bohren entsprechend unterlegt werdenuss

Die Lochesolltenfur die Aufnahme der Splisse in eine ovale Fentsprechend dem
Querschnitt der Splissaufgeraspeltwerden (Bilder 10/20/32). Esist auch mdglich
direkt 2 Locheaneinander zu bohren.

Wichtig ist,dassalle Locher konisch aufgerieben werden. Fur die Aufsteller verjingt
sich der Konus von Bodenplatigberseite zur Unterseite hin. Bei den Splissen ist dies
der umgekehrte Fall.
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5.6

5.7

Der lochdurchmesser betragt fur
A dieAufsteller  ca.23 mm
A die Splisse ca.12 mm
A die Tragegurte ca.12 mm

Einpassarbeiten in die Bodenplatte

Aufsteller

Die Einpassarbeitersind sorgfaltigdurchzufihren(Bild 28/32/33/34). Denn nur
wenn der Konus des Aufstellers mit dem der Bodenplattenbohrung
Ubereinstimmt, halt die Verbindung auf Dauer die Belastungen aus. Der Aufsteller
ist in die ZiehbanKBild 03 einzuspannen und das dickere Ende ist mit dem
Zieheisen zu schalen, bitas der Konugasst Nach der Bearbeitung sollten
Aufsteller und Bodenplatte, allein mit der Hand zusaemgefiigt bereitseine

feste Verbindung ergeben.

Splisse und Aufraspeln der Bohrungen

Fur die Genauigkeit d&inpassarbeitegilt hier das gleiche, wie fur die Aufsteller.

Zu beachten ist, das der Konus sich jedoch von der Unterseite der Bodenplatte
nach oben verjingt. Beim Aufraspeln ist dies zu beachten.

Tragegurte

Fur dieBefestigungTragegurte sind zwei Bohrungem die Bodenplatteerfor-
derlich Die Gurte werden von unten durch die Bohrungen gefuhrt und mit einem

keilformigen Zapferiestgesteckt. Durch das I6sbare Keilholz kann im Bedarfsfall
die Lange der Gurte fur den Trager der Relmellangepasst werden.

Herstellen der Spriegel und Spriegelhalter

Fur die "Raz" bendtigt man 2 Spriegel. Sie gebersidérnach oben 6ffnendetRaz"
ihre bauchige Form und dem Korb die erforderli¢testigkeit(Bild 11/Pos 5b/6b)
Auswahl des Stockes

Fur die Spriegel werden geschalte Stobkadtigt. Sie sollten eine Lange von etwa 70
cm bzw. 100 cm nicht unterschreiten und etwa 1 cm staik.
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Biegen der Stocke in die endgiltige Form

Die Stocke werden vorsichtig zu einesrweiterten Halbkreis bw. in eine
Hufeisenform gebogen. Dazu ist es notwendig kleine Abschnitte des Stockes
vorzubiegen, damit der Stock nicht einreif3t. In seiner Endposition werden sie bis zum
Einbau in die Raz mit einem Seil fixiert. Nach ein paar Taagefrocknung der frigen
Stockenehmendiesedann automatisch diese Forein (Bild23).

Anfertigen des Spriegelhalters

Der Spriegel wird mit der8priegelhalter verbunde(Bild 11/Pos. 5a/6a und Bil@4).

Dieser wird aus einem Brett odéalb gespaltenemdickerenStock hergestellt. Das
Brett misstin der Langeund 40 cm, in der H6h8 cm undl1 cm in der Dicke. Auf jeder
Seite und in der Mitte des Brettes wird jeweils ein Loch gebohrt, ddah das
entsprechende Spriegelende gesteckt witle Spriegelhalter werdeetwas langer
vorgesehen. Nach dem Zusammenbau wird der Uberstand auf das entsprechende MafR
abgesagt.Die Befstigung der Enden im Spriegelhalteéann fir den spateren
Zusammenbau der Raz zunacimt Nagelnfixiert werden

Der Zusammenbau der "Raz"

Dea Zusammenbau sollte in der Reihenfolge der unten beschriebenen Téatigkeiten
durchgefuhrt werden.

6.2 Gerust

Einbau der Aufsteller in die Bodenplatte

Die Aufsteller werden in die dafiir vorgesehenen Bohrungen gesteckt und mit einem
Hammer etwas hineingetrieben. Dabei ist darauf zu achdessdie Winkel zur Boden
platte und der Aufsteller gegeneinander stimmen. In der Regel laufen die Aufsteller
nach oken hin etwasauseinande(Bild 33/34.

Einbau deSplisse in die Bodenplatte
Die Splisse werden von unten in die Bodenplatte eingebaut und mit dem Hammer

etwas in die Platte hineingetrieberkrst spater werden die beim Zusammenbau
unterschiedliche langeKopfe auf das gleiche MaBgesag(Bild 3/34).
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Anbringender Spriegel und Spriegelhalter

Der untere kleinere Spriegel wird unter dem Gegendruck der Splisse nach unten in die
Waagerechte gedriickt. Er liegt dann parallel Badenplatte Bild 36). In dieser
Position wird er mit einem Sell fixiert, das zwischen dem &aufl3eren Rand des Spriegels
und der Bodenplatte gespannt wird.

DieHohe des kleinen Spriegels llwkar Bodenplatte liegt zwischerD£m und44 cm

und die degroRen Spriegels Uber der Bodeapé soll rundé5 cm betragen.
EineBefestigungder Spriegemit allen Splisseerfolgt spaterdurch das Flechtwerk.

Die Tatigkeiten werden im nachsten Kapitel beschrieben.

Spéter, erst zum Schluss der Flechtarbeiten, werdemdch Uberstehenden Bauteile
auf das genaue Mal3 abgelangild 35 rechte Ragz

6.3 Flechtwerk(Bas)

Allgemeines

Das Flechtwerk unterteittichin die Riickeseite und in die Korbseite d&az Wahrend

die Rickenseite vollstandiogs oben hirmit Flechtwerk verschlossen wird, istgegen

die Korbseite nuim unteren Bereicldamit zu schliel3en.

Trotz dieser Trennung wird beim Flechten Korb und Riicken nicht geyefiothten

D. h. es wirdmmer durchgehendRiicken mit Korbteil verbundenDabeisollte darauf
geachtet werden, dss die einzelnen Lagen immer parallel zur Bodenplatte verlaufen.
Die Neigung zum schragen abfallen der Hohe des Flechtwerks wird derclsidh
offnenden Korbverursacht

Dem Missstand kann durch die Verwendung breitereBastesim Bereich der
Korbriickseitaund schmale Bastes im Rickentezshtgegengewirkt werden.

Auswahl| de Bastes

Bevor mit dem Flechten oder nach Mundart "gefleeSahird, sollten die langsten
Baststreifenaussortiert werden, um spater damit fir den Kreuzstich zur Befestigung
des Spriegels zu dienen. Im Flechtwerk am Razenrtcken fallen kBemgstiickaund

die damit verbundenen zusatzlichen Uberlappungen nicheswo auf.

Uberlappen deBastenderi Flechtstreiferund Anfange

Der Bast muswor der Flechtarbeit ausreichend durchfeuchtet sein. Dabei wird der
Umstand ausgeutzt, dassder durch die Trocknung sich zusammenzieherighest
spaterdas Flechtwerk zusammenziehen und somit weiter verfestigeth Am besten,
man verwendet davom Abkocherher noch feuchteFlechtwerk Bild 39/40).

Die Flechtarbeit beginnt am AufstellereDBastwird mit der Oberseite nach auf3en
geflochten. In der Umgangssprache sagt ndassder "Glanz" dse feuchten Bastes
aul3en an der "Raz" erkennbar sein soll. Der Aufsteller wird einmal komplett umwickelt
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um dann wechselseitig um die anschlielendensSelveitergeflochten zu werden
(Bild41).

Der Bast wirdam Ende undseinemAnfangmit den sichanschlieRenderFlechtstreifen
reichlich Uberlappt und verschlauft, damit eine feste, sich nicht [6sende und somit
dauerhafte Verbindung entsteht.

Einbau dekurzen Splisse korbseitig

Mit fortschreitendem Flechtwerk, etwa eine handbreite von dgodenplatte aus
gemesen, werden die kurzen Splisse mit ihrer angespitzten Seite durch das Flechtwerk
entlang der langen Splisse in Richtung Bodenplag¢rieben (Bild 4). Dies ist
erforderlich, weil durch die sich nach oben hin 6ffnende "Raz" der zum Flechten kurze
Abstand der Splisse beibehalten werdemiss Dabei ist darauf zu achtedassdiese

an den langen Splisseentlang nach unten gefiihrt werden

Befestigung der Spriegel

Die Spriege(Bild 11 Pos. 5a/byverden durch Kreuzsticdes Flechtwerksnit den
Splissen verbunden. Obaind unterhalb der Spriegel kann dieses Flechtwerk auf der
Korbseite durch eine Verzierung versokét werden. Dabei wird ein Wendestich
bevorzugt(Bild 46). Hierbei wird von Splisse zu Splisse die Schinne um jeweﬁs 180
gedreht.

Begonnen wird mit der Befestigung des Spriegelhalters an die Riickenseite @@idRaz
45).

Flechtwerk oberhalb ddsorbes

Waéhrend der Razenkorb nicht komplett mit einem Flechtwerk versekied (Bild
43/44), ist die Ruckenseite der &" bis ganz oben mit Flechtwezl schlieRen(Bild
11). Zu beachten ist dzei, dassdie Flache oberhalb des Korbes so verflochten wird,
dassder Glanz de BastegOberseite) auf der Korbseite liegt.

Aufstellerverbinder

Die obere Querverbindung zwischen den Aufstellernebilder Aufstellerverbinder
(Bild11/Pos. 4. Er wirddurchFlechtwerk fest mit dei\ufstellernverbunden

Ablangen der Splisse

Ist die Flechtarbeit abgeschlosseverden diezu weitliberstehenden Splissaufiein
gleiches Mal3 abgelangt.
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Anbringen der Tragegurte

Die Gurte werden entsprechend der Grol3e des Tragers so bemeksssdje Boden

platte der "Raz" in Hohdes Steil3eBegt. Das untere Ende des Gurtes wird von unten
durch die dafir vorgesehene Bohrung in der Bodenplatte nach oben hindurchgefihrt.
Mit einem von oben eingesteckte konisch geschnitzten Rundholz wird es festge
klemmt, damit es nichtmehr rausrutschen kanr{Bild 48). Durch diese ldsbare
Befestigung kann auf einfache Weise die Lange des Gurtes verandert werden und
somit die "Raz" amlen Tragerangepasstverden. Das obere Ende des Gurtes wird
durch das Flechtwerk direkt oberlialdes Spriegels hindurchgefihrt unon den
Spriegelverbinder herumgefihiind wieder durch das Flechtwerk zurtickgefiihrt
verknotet oder mit einem Nagel befestigt

6.4 AbschleRende Arbeiten

Als letzte Arbeit steht die Konsgerung der Raz an. Dabei sak @u verwendende
Lasur odetack hauptsachlich zum Schutz vor Holzwirmenh eindringender Nasse
dienen.

7. Schlssvort

Alle Arbeiten sind nunmehr abgeschlossen. Die Raa kaem urspriinglichem Zweck zuge
fuhrt werden, oder ist sie vielleicht, nach so viel Arbeit, viedchade daflir? Immerhin haben

sich die ehemals anstrengenden Dingemethoden doch stark geandert und die Raz wird dafur
nicht mehr bendtigt. Sie findet sieHich einen schdonen Platz im oder am Haus.

Eins ist aber sicher

Ab und zu werden die "Lehmer Razejungen" den alten Brauch wadkben lassen und

nach alter Vater Sitte den Mist mit der Raz in den Wingert schleppen.
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8. Bildband "Razenschau"

Jede Raz ist ein UnikatVon ihr gibt es unterschiedliche Grundformen. Selbst beim
gleichzeitigen Nachbau von Razen entstehen abweichende Formen.

Die "HermanrMller-Raz"
Er baute sie um das Jahr 1960, damit hat sie ®hdahre tUberlebt.
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Razen

nach dem traditionellen
Misttragen der
"Lehmer Razejungen"

Das erste traditionelle Misttragen im Jetzt muss die Fuhre zu den Weinstdcken.
Febr. 1995Verbandsbirgermeister

Franz Doétsch packdem Oberrazejung

Willi Unschuld die Raz.
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Familie Unschuld,
Razejungein drei
Generationen.

VieleJahre sind
seit demersten
Mistschleppen von
1995 \ergangen.
Aus Kindern
wurden Vaterund
aus Vatern wurden
GrolRvater.

Nach getaer
I Nb S

An Hermann Millers Raz
werden die Mal3e
abgenommen flr den
Nachbau.

Seite27von37



Verbandsbirgemeister Bruno Seibelidsst es
sich im Mé&rz 2004 nicht nehmen, die Raz zu
schleppen.

Alexander Wolfshohl kippt seine R
wéhrend des Mistschleppen
Ende Febr. 2007 im Weinberg au

Willi Unschuld mit den Senioren, die sich mit dem Razebauen auskennen.
V. |: Hermann Mdller, Martin Klemens aus Ernst, Willi Unschuld sen. am 15. Febr. 1997 in
der Lehmener Wirzlay.
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Da geht aber noch waraufl
Willi Unschuldpackt
Ralf Menden didRaz

Razenparade bei der
~ Weinprobe der Lehmer
Razejungen.

Einealte Raz steht neben einer kleinen neuen.
Fur sie ist der Bast fur das Flechtwerk abgekocht
worden.
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Mitte Febr. 2016wird eine nachgebaute Gemeinsam geht’s mit den beladenen
Raz eingewiht. Zum ersten Mal wurde sie Razen hoch in den Weinberg.
mit Mist befullt.

Das Misttragen der Lehmer Razejungen am 13. Febr. 2016 mit Schulkindern, Landrat Dr.
Alexander Saftig, Ehrengésten und Freunden der Razejungen.
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